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im. ks. Henryka Mrossa w Gniewie

Zawod Technik Mechanik w ZSP Gniew

Zawod z tradycjami ...
teraz w nowym wydaniu,

to rowniez zawod z przysztosciq !

Przygotowali :

Stawomir Urbaniak
Daniel Gtowinski




Obrabiarki sterowane numerycznie, to dzisiaj :

Urzadzenia mechatroniczne taczace w sobie mechanike, elektronike
oraz informatyke,

v

Maszyny zintegrowane w systemy produkcyjne,

v

v

Zrobotyzowane jak rowniez autonomiczne systemy produkcyjne,

v

Wspomagane komputerowo i programowo, ciaggle rozwijane !
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Kréotka specyfika zawodu Technik Mechanik

Zawod technik mechanik w ZSP Gniew ma wydzielone dwie kwalifikacje :
MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych sterowanych numerycznie
MEC.09 Organizacja i nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen

Technicy mechanicy zajmuja sie wykonywaniem prac projektowych,
produkcyjnych oraz remontowo - instalacyjnych maszyn i urzadzen
technicznych.

Technik organizuje i nadzoruje produkcje lub naprawy i konserwacje
maszyn, urzadzen, robotow, manipulatorow. Uruchamia, reguluje i sprawdza
instalacje, aparature kontrolno-pomiarowa maszyn i urzadzen.

Absolwenci tego kierunku moga znalez¢ zatrudnienie zarowno na
stanowiskach produkcyjnych, jak i stanowiskach nadzoru technicznego jako
kontrolerzy jakosci, instalatorzy wprowadzajacy do eksploatacji maszyny i
urzadzenia mechaniczne.




Zawod bez dyskryminacji, rowniez dla kobiet




Moze to zawod dla Ciebie

lubisz klocki
LEGO TECHNIC ?

TECHNIC

Odwzorowanie prawdziwych elementow maszyn
Technik Mechanik, moze to wtasnie zawdd dla ciebie ?
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Elementy maszyn
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Gotowe ...




Pierwszy dzien praktycznych w RRP w 2014 roku

i Rolls-Royce

KONGSBERG




Zajecia praktyczne
w firmach

Praktyki
zawodowe



Podczas praktyk zawodowych w firmach, zadania wykonywane przez
uczniow to miedzy innymi : 10
— wykonac proces technologiczny oraz dedykowac oprzyrzadowanie i narzedzia,
- wykonac rysunek techniczny w programie CAD,
— napisac program CNC oraz przeprowadzi¢ symulacje i analize toru narzedzia,

- wykonac detal zgodnie z dokumentacja na obrabiarce CNC,

- wykonac karty pomiarow oraz &R
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detali przeprowadzic¢ analize

danych,

— wykonac detal na obrabiarce
konwencjonalnej zgodnie

z wytycznymi instruktora,

Trzeci rocznik




Praktyki zawodowe w firmach

MIKROSTYK S.A
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MIKROSTYK S.A.






Uczniowie

poznali rowniez
strukture firmy
oraz poszczegolne
dziaty i ich zadania.

Zgodnie z podstawa
programowag uczniowie
zapoznali sie z obowigzujacymi
w firmie normami ISO |
przepisami, tj. dyrektywa
maszynowa i znakiem CE.




Zajecia w prawdziwym srodowisku przemystowym

Uczniowie majg mozliwos¢ nauki w trzech firmach o trzech réznych profilach
produkciji :

» Mikrostyk — produkcja wielko seryjna oraz masowa ( 1000-100.000 sztuk )
» Fama — produkcja mato seryjna jak rowniez seryjna

» Kongsberg Maritime Poland — produkcja gtéwnie jednostkowa oraz mato seryjna

|MIKRGSTYK S.A.

FAMA. ::%3%

KONGSBERG




T ' Zajecia praktyczne, |
Laboratoria CAD /| CAM w ZSP
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Zdjecia z zajec¢ praktycznych oraz praktyk zawodowych
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Zajecia z obrabiarek sterowanych numerycznie z
uzyciem oprogramowania symulacyjnego 18

DCM: Head - Fix Jaw
Oprogramowanie
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Zajecia z wykorzystaniem oprogramowania

CAD /CAM

Oprogramowanie typu CAD —
projektowanie wspomagane

komputerowo (Auto CAD )
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Oprogramowanie typu CAM —
programowanie oraz symulacja
procesow obroébki i pracy obrabiarek

CNC




ZSPG posiada oprogramowanie stosowane w przemysle

N2112G2Y-22.737Z-.159R2.849 -
N2114Y-22.591%1.421R5.614
N2116Y-9.3Z18.058R23.048
N2118G3Y-B.689218.923R1.001
N2120G2Y-B.53B220.689R16.478
N2122¥-5.579%223.814R4.059
N2124Y-4.176Z24.R5.741
N2126G1Y4.176
N2128G2Y7.672222 .496R4.507
N2130¥8,.59220.279R3,795
N2132G1Y8.688z18, 929
N2134G3Y9.477217.979R1.081
N2136G2Y22.73Z.692R23.082

3 T £RO70

Oprogramowanie typu CAD / CAM

Wspomaganie produkcji w

przemysle

Pakiet oprogramowania CIMCO szkotla
ZSP Gniew otrzymata od

przedstawiciela producenta.




Dzien otwarty w ZSPG w poprzednich latach...
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Wycieczka na targi Mach-Tool Poznan
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High Power
___ FIBER LASERS
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&} Targi Mach Tool 201287




Zakohczenie pierwszego rocznika Tech. mechanik w 2017

ISZEGNa-IE A

1y ¥ eiia RIS TOR
’__ \4 &v« | f ’ Vj A}

/.
ad

40w

Syl %
)4



Korzystamy z najnowszych podrecznikow
i pomocy naukowych najlepszych firm

Tacraboge oteith) shreworrem W

Poradnik obrobki skrawaniem

TOCTINE - FRESOVEOE - WERCENE . WYTRCLIA . SYEITMF MAKIDKN W]

REFORMA 2012

Przygotowywanie \
obrabiarek
sterowanych
numeryczare
do obrébki p*

’) DO NOWEJ PODSTAWY
PROGRAMOWE/

M.19.3

* TECHNIK MECHANIK
» OPERATOR OBRABIAREK
SKRAWAJACYCH

Nowy

podrecznik . Nowy

Wykonywanie obrobki
na obrabiarkach

sterowanych
numerycznie

O oo™
M.19.4

« TECHNIK MECHANIK
+ OPERATOR OBRABIAREK
SKRAWAJACYCH

podrecznik

s+~ REFORMA?2012




POMYSL O WYBORZE SZKOLY !

STARE ZAWODY WRACAJA W NOWYM

WYDANIU !



